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INSTRUCCIONES PARA EL COMPETIDOR:

—_—

— Se punteard solo por el exterior.

— Los puntos tendrédn una longitud méxima de 15 mm

AN £ .
— Los puntos se realizardn con el proceso que se desee \/ TIEMPO PREVISTO: 8 HORAS
— Punto de control: Conjunto completamente punteada salbo la tapa F

— Punto de control: Conjunto completamente punteado y terminado

o)

— Todas las soldaduras se realizaran con la Placa A en posiciédn plana I N REF. |CANT.| MATERIAL |DIMENSIONES OBSERVACIONES

— Cada unidn se realizard por el proceso indicado

— Todas las soldaduras verticales se realizarén en ascendente 135 10 SOLDADURA

— No se permite el repasado en las pasadas de acabado Spainskills 2022 . \: /

— Las soldadura en éngulo interior, tendrdn un lado de 10 (=0 / +2) si no se indica lo contrario SpaIrISkI“s

— Todas las soldaduras en dangulo exterior se realizardn a radio completo Skill: n® 10 — SOLDADURA

— La limpieza final se realizard por cepillado con cepillo de alambre Esc: Fecha: 02/2027Papel: A3 ISOE 6@
Dibujado: A. Prior Plano: TP10_M02_03
Descripcién: Recipiente a presidn Rev: O P&gina:3 de 6
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