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— Puntear segln proceso adjudicado y la posicién a elegir.

- No estdn permitidos puentes ni utillajes de sujeccion.

- Longitud mdxima de cada punto 15 mm. Mdximo 4 puntos.

— Hueco de la raiz y dltura de talén a elegir

— Redlizar el corddn segiin el proceso y la posicion adjudicadas.

- Puntos de Control: Tras puntear. Al finalizar.

- La soldadura se redlizard de principio a fin en la posicién adjudicada.
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— Puntear segln proceso adjudicado y la posicién a elegir.

- No estdn permitidos puentes ni utillajes de sujeccion.

- Longitud mdxima de cada punto 15 mm. Méximo 4 puntos.

— Hueco de la raiz y dltura de talén a elegir

— Redlizar el corddn seglin el proceso y la posicién adjudicadas.

- En la pasada

de rafz se hard una parada y reinicio en la zona central indicada.

- Puntos de Control: Tras puntear. En la parada de la pasada de raiz. Al finalizar.
- La soldadura se realizard de principio a fin en la posicion adjudicada.
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CUPON C

- No se permite biselar la superficie de la union

— Puntear seglin proceso adjudicado y la posicién a elegir.

— Puntear por la parte posterior un punto en cada extremo y uno en el centro.
- Longitud méxima de cada punto 15 mm.

12 - Una vez punteadas las piezas quedardn a 90° y sin hueco entre ellas.
| - Redlizar el cordon segln el proceso y la posicién adjudicadas con un minimo
de dos y un méximo de 3 pasadas.
— En la pasada de rafz se hard una parada y reinicio en la zona central indicada.
— Puntos de Control: Tras puntear. En la parada de la pasada de raiz. Al finalizar.
- La soldadura se redlizard de principio a fin en la posicién adjudicada.
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OPCION [POSICION[ RAIZ | RELLENO
1 PC 135 135 - Puntear seglin proceso de rafz adjudicado y la posicién a elegir.
2 PC 135 m - No estdn permitidos puentes ni utillajes de sujeccion.
3 PC 141 135 - Longitud méxima de cada punto 15 mm. Mdximo 4 puntos.
4 PC 141 Ll — Hueco de la rafz y altura de talén a elegir
5 PH 135 135 — Realizar el corddn seglin el proceso y la posicion adjudicadas.
6 PH 135 il - Puntos de Control: Tras puntear. Al findlizar.
7 PH 14 135 - La soldadura se realizard de principio
8 PH 14 il a fin en la posicion adjudicada.
NOTAS:

- Se pueden limpiar los bordes previamente mediante amoladora con disco de lija.

- No se permite la limpieza posterior mediante disco o cepillo con electroesmeriladora.

— Cualquier marca de amolado o cincelado que pudiera ser sopechosa de encubrir un defecto,
serd tenida en cuenta como tal.

- Los cupones se entregar@n en el orden establecido.

- En los puntos de control, deberd avisarse a un miembro del jurado para la pertinente inspeccion

— En los cupones A, B, y C no se evaluardn los 20 mm de corddn de cada extremo.

— Tiempo mdximo para completar el ejercicio 6 Horas.

LOS BISELES DE LAS CHAPAS SE REALIZARAN POR FRESADO
LOS BISELES DE LOS TUBOS SE REALIZARAN POR TORNEADO

D 2 Tubo de acero al carbono ss 9114.3x8.56 L=115mm | Biselado a 30° en un extremo
C 2 | Chapa de acero al carbono 250 x 125 x 12
B 2 | Chapa de acero al carbono 250 x 125 x 16 Un borde de 250 biselado a 30°
A 2 Chapa de acero al carbono 250 x 100 x 10 Un borde de 250 biselado a 30°
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