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1. Introduccion
Este documento establece el plan de pruebas para la Modalidad de competicidon 13: “Reparacion

de Carroceria” incluida en la competicion Spainskills 2019. El presente Plan de Pruebas esta
definido acuerdo con las especificaciones contenidas en el documento Descripciéon Técnica
Modalidad de competicién 13: “Reparacion de Carroceria”.

2. Plan de Pruebas

2.1. Definicidn de las pruebas
El concursante tendrd que diagnosticar, reparar, verificar, fabricar y presupuestar de

acuerdo a lo descrito en la documentacidn adjunta a este Plan de Pruebas, utilizando de
manera segura los recursos suministrados y las herramientas y materiales permitidos.

El proyecto propuesto se realiza de manera individual y esta compuesto por nueve médulos
evaluables independientemente y secuenciados de acuerdo al programa establecido.

2.2. Programa de la competicion
Las pruebas se desarrollan a lo largo de tres dias en jornadas de 8 horas de duracidn, de

acuerdo con el siguiente programa:
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COMUNIDADES AUTONOMAS

Dia1
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
COMI:JNIDAD
AUTONOMA
10:00 a 10:30
10:30 a 11:00 Demostracion del uso de la distinta maquinaria y explicacion de las pruebas
11:00a 11:30
11:30 a 12:00
° 12:00a12:30 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il H MOD. Il 1 MOD. IV E MOD.III G MOD.III
Fﬂ 12:30a13:00 | CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il H MOD. Il 1 MOD. IV E MOD.III G MOD.III
E 13:00 a 13:30 comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida
E 13:30 a 14:00 comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida
8 14:00a 14:30 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il H MOD. Il D MOD. Il B MOD | F MOD.IIl | MOD. IV G MOD.III E MOD.lIl
Tg 14:30 2 15:00 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il H MOD. Il D MOD. Il B MOD | F MOD.III | MOD. IV G MOD.III E MOD.lIl
:g 15:00a 15:30 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il H MOD. Il G MOD.III F MOD.III B MOD | D MOD. Il E MOD.III
i 15:30 2 16:00 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il H MOD. Il G MOD.III F MOD.III B MOD | D MOD. Il E MOD.III
a 16:00a 16:30 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il D MOD. Il G MOD.IlI H MOD. lil E MOD.lIl B MOD | F MOD.IlI | MOD. IV ‘
16:30217:00 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il D MOD. Il G MOD.III H MOD. IIl E MOD.lIl B MOD | F MOD.III 1 MOD. IV ‘
17:00a17:30 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il E MOD.III H MOD. lil D MOD. Il B MOD | F MOD.IIl
17:30 2 18:00 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il E MOD.III H MOD. Il D MOD. Il B MOD | F MOD.III
18:00a18:30 | CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il C MOD. Il H MOD. Il D MOD. Il
18:302 19:00 | CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il H MOD. Il D MOD. Il
Dia 2 COMUNIDADES AUTONOMAS
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
COMUNIDAD
AUTONOMA
10:00 a 10:30 D MOD. Il FMOD.IIl E MOD.III CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il H MOD. lil
10:30 a 11:00 D MOD. Il F MOD.III E MOD.III C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il H MOD. IIl
11:00a 11:30 G MOD.III D MOD. Il ‘ C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il H MOD. lil B MOD |
11:30 a 12:00 G MOD.III D MOD. Il ‘ H MOD. lil C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il BMOD |
12:00 a 12:30 BMOD | E MOD.lIl G MOD.III F MOD.III H MOD. IIl CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il | MOD. IV D MOD. Il
’g 12:30 a 13:00 B MOD | E MOD.lIl G MOD.III F MOD.IIl H MOD. lil C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il | MOD. IV D MOD. Il
§ 13:00 a 13:30 comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida
g 13:30 a 14:00 comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida
] 14:00 a 14:30 B MOD | E MOD.lIl D MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il G MOD.III F MOD.III H MOD. Il
§ 14:30 a 15:00 B MOD | E MOD.lIl D MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il G MOD.III F MOD.III H MOD. Il
g_’ 15:00 a 15:30 E MOD.lIl | MOD. IV D MOD. Il G MOD.III F MOD.III C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il H MOD. Il
": 15:30 a 16:00 E MOD.lIl 1 MOD. IV D MOD. Il G MOD.III F MOD.III C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il H MOD. IIl
a 16:00 a 16:30 F MOD.IIl | MOD. IV B MOD | C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il G H MOD. lil
16:30 a 17:00 F MOD.III 1 MOD. IV B MOD | C MOD. Il CMOD. Il CMOD. Il C MOD. Il G H MOD. IIl
17:00a 17:30 H MOD. Il
17:30 a 18:00 H MOD. Il
18:00 a 18:30 H MOD. Il
18:30 a 19:00
o COMUNIDADES AUTONOMAS
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
COMUNIDAD
AUTONOMA
10:00 a 10:30 H MOD. Il F MOD.IlI E MOD.III | MOD. IV D MOD. Il CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
10:30 a 11:00 H MOD. Il F MOD.IlI E MOD.III | MOD. IV D MOD. Il CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
11:00a 11:30 H MOD. Il B MOD | G MOD.III E MOD.III CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
11:30 a 12:00 H MOD. Il B MOD | G MOD.III E MOD.III CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
12:00 a 12:30 H MOD. Il E MOD.lIl B MOD | F MOD.III G MOD.III CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
§ 12:30 a 13:00 H MOD. Il E MOD.lIl B MOD | F MOD.IIl G MOD.III CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il CMOD. Il
§ 13:00a 13:30 comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida
3 13:30 a 14:00 comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida comida
2 14:00 a 14:30 F MOD.IIl G MOD.III H MOD. Il | MOD. IV B MOD | D MOD. Il E MOD.lIl CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
§ 14:30 a 15:00 F MOD.III G MOD.III H MOD. Il | MOD. IV B MOD | D MOD. Il E MOD.lIl CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
£ [1500a1530 H MOD. Il D MOD. II F MOD.III B MOD | CMOD.Il__| CMOD.Il__| cmoD.Il__| cmoD.1i
- 15:30 a 16:00 H MOD. Il D MOD. Il F MOD.IlI B MOD | I MO! CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
"E 16:00 a 16:30 H MOD. Il G MOD.III CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
16:30 a 17:00 H MOD. Il G MOD.III CMOD. Il C MOD. Il C MOD. Il CMOD. Il
17:00 a 17:30
17:30 a 18:00
18:00 a 18:30
18:30 a 19:00
[ awmop.i | Diagnstico estructural 15h CAR O LINER
B MOD.| | Verificacién de carroceria 1h CAR O LINER
CMOD. Il | Sustitucién. parcial de elementos de carroceria 6h COMFORP
D MOD. Il Soldadura de acero MIG/MAG 1h COMFORP
E MOD. lIl I GT Stimate 1h GT MOTIVE
F MOD. Il | Reparacién de elementos plasticos 1h 3M
G MOD. Il I Reparacién de paneles con acceso 1h cz
H MOD. Il | Reparacién de paneles sin acceso 1,5h cz
Reparacion de lunas laminadas 1h WURTH
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2.3. Esquema de calificacion
Para la evaluacion de cada uno de los médulos se aplicardn los criterios de calificacion

especificados de acuerdo con el siguiente esquema.

Modulos Total
] ]| v

Criterios de evaluacion

Seleccion de puntos

Medicidn de puntos

EPI's bancada

Error en medidas

Numero de medidas realizadas
EPI’s diagndstico

Despuntado y corte

Preparacion para la sustitucion
EPI’s Sustitucion parcial
Preparacion del equipo MIG/MAG
Conformado y soldadura

EPI's soldadura

Datos preliminares del vehiculo
Confeccion de presupuesto
Preparacion del plastico (grieta)
Preparacion del plastico (patilla)
EPI’s Reparacion de plasticos
Reconformado de paneles de chapa
Repasado de chapa

EPI’s reparacion de paneles con
acceso

Preparacion de la pieza

Reparacion con arandelas

EPI’s reparacion de paneles sin
acceso

Preparacion de la luna 3
Reparacion de pequeiios defectos 5
EPI’s reparacion de lunas 2

NI U | =—

N[k |{w| Ul

N Lo N [AU(RBR(RON

Ni<|X| £ |<|Cc| 4 [0|m|O|T|0|Z|IZ|r|R|«/—|T|OMMO|O|m|>
NfLfwf DD (Lo N |AU|R|IR|IRROINNINIORlWIOIOINIOR(R|IUIUV

TOTAL 23 28 39 10 100
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A MODULO I: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Diagnéstico estructural

Descripcion:

Verificacion de la deformacion de una carroceria con la bancada CAR-O-

LINER

Duracion:

1,5 horas

3.1.1 Criterios de evaluacidon relacionados con el A moddulo | Diagnoéstico

estructural

A | Seleccion de puntos

Se ha seleccionado la carroceria sin motor.
Se ha seleccionado el coche completo sin mecénica
Se ha seleccionado los puntos de centrado

B | Medicidn de puntos

Se ha realizado la mediciéon de los puntos de centrado

de motor.

Se ha realizado la medicién de los cuatro puntos de la cuna

C EPI's bancada

Se han utilizado guantes.
Se han utilizado botas.

3.1.2 Calificacion

del A médulo | Diagnéstico estructural

A MODULO I: CALIFICACION Diagnéstico estructural

Crlterlos. fje Calificacion Puntos
evaluacion
A | Seleccion de puntos | Se ha seleccionado la carroceria sin motor. 1
Se ha seleccionado el coche completo sin mecénica 1
Se ha seleccionado los puntos de centrado 3
B | Medicidén de Se ha realizado la medicién de los puntos de centrado 2
puntos Se ha realizado la medicién de los cuatro puntos de la cuna de 3
motor.
C | EPI's bancada Se han utilizado guantes. 0.5
Se han utilizado botas. 0.5
TOTAL 11

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.

R UNION EUROPEA
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B MODULO I: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Verificacion de carroceria

Descripcion: . , .
P Comprobar determinados puntos de carroceria con el compas

electréonico PointX de CAR-O-LINER

Duracion:
1 hora

3.2.1 Criterios de evaluacion relacionados con el B mdédulo | Verificacion de

carroceria
D | Error en medidas Se ha medido con un error inferior a +/- 3
Numero de medidas Se han realizado todas las medidas
EPI’s diagndstico Se han utilizado guantes.

Se han utilizado botas.

F
3.2.2 Calificacion del B modulo | Verificacion de carroceria
B MODULO I: CALIFICACION Verificacion de carroceria
Criterios de evaluacion Calificacion Puntos
Posicionamiento del | Error en medidas.
D | vehiculo Deducir 0,5 por cada error superior a +/- 3 mm 4
Verificacion y Numero de medidas.
E | diagndstico del Deducir 0,25 por cada medida no realizada 6
vehiculo
F | EPI's diagndstico Se han utilizado guantes. 1
Se han utilizado botas. 1
TOTAL 12
NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.
ko UNION EUROPEA Pagina 7 de 22
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4 Modulo I

4.1Instrucciones de trabajo del C modulo Il Sustitucidon parcial de elementos de
carroceria

C MODULO II: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Sustitucion parcial de elementos de carroceria

Descripcion: . . , .
P Desmontar parte exterior del pilar central de una carroceria y dejar

preparado el soporte base para el montaje del nuevo pilar exterior.

Informacion adjunta:

Duracion: 5 horas
KLt UNION EUROPEA Pégina 8 de 22
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4.1.1 Criterios de evaluacion relacionados con el C mddulo Il Sustitucidn parcial
de elementos de carroceria

Despuntado y corte Se ha elegido correctamente la broca

Se ha marcado con granete los puntos de resistencia.
Se ha despuntado correctamente.

Se ha cortado por el lugar indicado.

Se ha realizado un corte recto y limpio.

Se ha evitado dafiar refuerzos interiores.

Preparacion para la Se ha preparado correctamente la superficie eliminando los restos de
sustitucion puntos.

Se ha preparado correctamente la superficie planificandola.

Se ha preparado correctamente la superficie eliminando los restos de
pinturas e imprimaciones.

EPI’s Sustitucion parcial | Se ha puesto guantes de proteccién
Se ha utilizado protecciones auditivas.
Se ha utilizado gafas de proteccién.

4.1.2 Calificacion del C madulo Il Sustitucion parcial de elementos de carroceria

C MODULO II: CALIFICACION Sustitucién parcial de elementos de carroceria

Criterios de evaluacion Calificacion Puntos

[

Despuntado y corte | Se ha elegido correctamente la broca

Se ha marcado con granete los puntos de resistencia.

Se ha despuntado correctamente.

Se ha cortado por el lugar indicado.

Se ha realizado un corte recto y limpio.

Se ha evitado dafiar refuerzos interiores.

Preparacién parala | Se ha preparado correctamente la superficie eliminando los
sustitucién restos de puntos.

Se ha preparado correctamente la superficie planificandola.

Se ha preparado correctamente la superficie eliminando los
restos de pinturas e imprimaciones.

Se ha utilizado guantes de proteccion

EPI’s sustitucion — - —
Se ha utilizado protecciones auditivas.

parcial

RiR(R R, (NN [(RR|N(N|R

Se ha utilizado gafas de proteccién.

TOTAL

=
[+)]

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.

4.2 Instrucciones de trabajo del D médulo Il. Soldadura de acero Mig-Mag

D MODULO II: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Soldadura de acero Mig-Mag

KLt UNION EUROPEA Pégina 9 de 22
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Descripcion: . . . . .
P Realizar diferentes uniones de chapa con diversos sistemas de soldadura.
Duracion:

1 horas

Informacion adjunta:

”

Tendran que montar dos pizas como estas y luego unirlas con un puente

SE M UNION EUROPEA Pagina 10 de 22
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4.2.1 Criterios de evaluacion relacionados con el D mdédulo Il Soldadura de

acero Mig-Ma

g

Preparacidn del equipo
MIG/MAG

Se ha graduado correctamente el gas protector.

Se ha seleccionado el programa adecuado.

Se ha introducido correctamente el hilo en la roldana.
Se ha regulado correctamente la presidn de los rodillos.

adhesiones de las proyecciones.

Se ha pulverizado con antiproyecciones la tobera para evitar las

Conformado y soldadura

Se ha soldado la pieza completa.

cada lado.

Se ha realizado la soldadura sin agujeros.

Se ha alineado correctamente los cordones.

Se ha realizado la penetracion correcta.

Se ha taladrado correctamente en alineacion.

Se ha taladrado con una reparticién correcta.

Se ha soldado con un abultamiento del punto correcto

Se ha producido una huella de calor que no supera los 20 mm por

EPI’s soldadura

Se han utilizado guantes.

Se han utilizado gafas de proteccion.

Se ha utilizado mascarilla de proteccion.
Se ha utilizado mandil y calzas.

4.2.2 Calificacion del D moédulo Il Soldadura de acero Mig-Mag

D MODULO II: CALIFICACION Soldadura de acero Mig-Mag

Criterios de e
.. Calificacion Puntos
evaluacion
Se ha graduado correctamente el gas protector. 1
Se ha seleccionado el programa adecuado. 1
iy Se ha introducido correctamente el hilo en la roldana. 1
Preparacion del
equipo MIG/MAG L, .
quip / Se ha regulado correctamente la presidn de los rodillos. 0,5
Se ha pulverizado con antiproyecciones la tobera para evitar 05
las adhesiones de las proyecciones. !
Se ha soldado la pieza completa. 1
Conformado y Se ha producido una huella de calor que no supera los 20 1
mm por cada lado.
soldadura
Se ha realizado la soldadura sin agujeros. 1

R UNION EUROPEA
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Se ha alineado correctamente los cordones. 1
Se ha realizado la penetracion correcta. 0,5
Se ha taladrado correctamente en alineacion. 0,5
Se ha taladrado con una reparticién correcta. 0,5
Se ha soldado con un abultamiento del punto correcto 0,5
Se han utilizado guantes. 0,5
Se han utilizado gafas de proteccién. 0,5
L | EPI's soldadura Se ha utilizado mascarilla de proteccion. 0,5
Se ha utilizado mandil y calzas.
0,5
TOTAL 12

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.

5 Madulo Il

5.1 Instrucciones de trabajo del E mdédulo Il Confeccion de presupuesto

E MODULO Iil: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Confeccion de presupuesto

Descripcion: L . -
P Confeccidn de un presupuesto de reparacidn de una carroceria utilizando

una herramienta de baremo digital.

Duracion: 1 horas
KLt UNION EUROPEA Pégina 12 de 22
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5.1.1 Criterios de evaluacion relacionados con el E mddulo Ill Confeccion de

presupuesto

Datos preliminares del
vehiculo

Se ha anotado los datos del vehiculo correctamente.

Se han reflejado todas las piezas dafadas.

Se ha anotado el equipamiento del vehiculo correctamente.

M
Confeccion de presupuesto Se ha descrito correctamente el tiempo de mano de obra.
Se ha hecho una descripcién correcta de los elementos a
pintar
N

5.1.2 Calificacion del E modulo Il Confeccion de presupuesto

E MODULO IlI: CALIFICACION Confeccién de presupuesto

Criterios de evaluacion Calificacion Puntos
Datos preliminares del Se ha anotado los datos del vehiculo correctamente. 0.5
vehiculo .

Se ha anotado el equipamiento del vehiculo
M correctamente. 0,5
Se han reflejado todas las piezas dafiadas. 1
Confeccion de presupuesto | Se ha descrito correctamente el tiempo de mano de
obra. 3
N —
Se ha hecho una descripcion correcta de los elementos
a pintar 2
TOTAL 7

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.
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5.2 Instrucciones de trabajo del F médulo lll Reparacion de elementos plasticos

F

MODULO I1I: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Reparacién de elementos plasticos

Descripcion:

Reparacidn de diversos desperfectos de un paragolpes utilizando el kit de
adhesivos de 3M

Duracion:

1 Horas

&

+ %

& g K

UNION EUROPEA Pagina 14 de 22
Fondo Social Europeo
El FSE invierte en tu futuro




3555
E— ¥ MINISTERIO

DE EDUCACION
¥ FORMACION PROFESIOMAL

\:.
Spainskills

5.2.1 Criterios de evaluacion relacionados con el F modulo Il Reparacidon de
elementos plasticos

Reparacion de plastico
(grieta)

Se ha limpiado y desengrasado.
Se ha taladrado el final de la grieta.

Se ha recortado el parche 05888
Se ha cubierto la grieta con el parche

secar

Se ha lijado primero con P80 y después con P180

Se ha lijado con lija P80 correctamente la superficie a reconstruir.
Se ha achaflanado correctamente la superficie a reconstruir.
Se ha aplicado y dejado secar el promotor de adherencia 06396

Se ha aplicado el promotor de adherencia 05917 en spray y dejado

Se ha rellenado el hueco y extendido correctamente con espatula

Reparacion de plasticos
(patilla)

Se ha limpiado y desengrasado.
la superficie a reparar.

secar

completo.

Se ha cubierto los taladros con adhesivo
Se ha lijado primero con P80 y después con P180

Se ha realizado pequenos taladros con broca de 3mm alrededor de
Se ha aplicado el promotor de adherencia 05917 en spray y dejado

Se ha aplicado correctamente el adhesivo Automix cubriendo por

EPI'S Reparacion de
plasticos

Ha utilizado mascarilla protectora
Ha utilizado guantes adecuados a los productos

5.2.1 Calificacion del F médulo lll Reparacion de elementos plasticos

F MODULO lII: CALIFICACION Reparacion de elementos plasticos

Criterios de evaluacion Calificacion Puntos
Reparacion de plastico | Se ha limpiado y desengrasado. 0,25
(grieta) Se ha taladrado el final de la grieta. 0,5
Se ha lijado con lija P80 correctamente la superficie a 025
reconstruir. ’
Se ha achaflanado correctamente la superficie a reconstruir. 0,5
Se ha aplicado y dejado secar el promotor de adherencia
0,5
o 06396
Se ha recortado el parche 05888 0,25
Se ha cubierto la grieta con el parche 0,5
Se ha aplicado el promotor de adherencia 05917 en spray y 05
dejado secar !
Se ha rellenado el hueco y extendido correctamente con 025
espatula !
Se ha lijado primero con P80 y después con P180 0,5
P | Reparacion de plasticos | Se ha limpiado y desengrasado. 0,5
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(patilla)
Se ha realizado pequefios taladros con broca de 3mm
alrededor de la superficie a reparar. 0,5
Se ha aplicado el promotor de adherencia 05917 en spray y
dejado secar 1
Se ha aplicado correctamente el adhesivo Automix
cubriendo por completo. 1
Se ha cubierto los taladros con adhesivo 05
Se ha lijado primero con P80 y después con P180 0,5
Q EPI'S Reparacion de Ha utilizado mascarilla protectora 0,5
plasticos Ha utilizado guantes adecuados a los productos 0,5
TOTAL 9

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.

5.3 Instrucciones de trabajo del G madulo Ill Reparacion de paneles con acceso

G MODULO I11: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Reparacién de paneles con acceso

Descripcion:

Reparar una aleta que ha sufrido una colisidn.

Duracion:

1 horas

ko UNION EUROPEA
b Fondo Social Europeo

+ %

& g K

Pagina 16 de 22

El FSE invierte en tu futuro




- ¥ MINISTERIO
%5 DEEDUCACION

Y FORMACION PROFESIOMAL Spainskllls

5.3.1 Criterios de evaluacion relacionados con el G mdédulo lll Reparacion de

paneles con acceso

Reconformado de paneles de
chapa

Se ha comenzado por las lineas o formas de estampacién.
Se he conformado correctamente las lineas de
estampacion.

Se ha utilizado la lima para la verificacion.

Repasado de chapa

Se ha repasado correctamente a lima y tas.

Se ha utilizado correctamente el equipo de recoger.

Se ha lijado y afinado correctamente con maquina roto-
orbital.

EPI’s reparacion de paneles

Se han utilizado gafas de proteccién.
Se ha utilizado mascarilla de proteccion.

5.3.2 Calificacion del G madulo Ill Reparacion de paneles con acceso

G MODULO lII: CALIFICACION Reparacién de paneles con acceso

Criterios de evaluaciéon Calificacion Puntos
Reconformado de Se ha comenzado por las lineas o formas de estampacién. )
paneles de chapa

R Se he conformado correctamente las lineas de estampacion. 2
Se ha utilizado la lima para la verificacion. 1
Repasado de chapa | Se harepasado correctamente a limay tas. 1
S Se ha utilizado correctamente el equipo de recoger. 2
Se ha lijado y afinado correctamente con maquina roto-
orbital. 1
EPI’s reparacion de Se han utilizado gafas de proteccién. 1
paneles
T - - :
Se ha utilizado mascarilla de proteccién. 1
TOTAL 11

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.
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5.4 Instrucciones de trabajo del H mddulo Il Reparacion de paneles sin acceso

H MODULO Iil: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Reparacion de paneles sin acceso

Descripcion: . L e
P Reparar una puerta que ha sufrido una colisién de dificil acceso para su
reparacion.
Duracion:
1,5 horas
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5.4.1 Criterios de evaluacion relacionados con el H mddulo Il Reparacion de

paneles sin acceso

Preparacion de la pieza

Prepara adecuadamente la zona

Elimina correctamente la pintura

Hace una prueba con arandelas para calibrar la
maquina

Planifica correctamente la distribucién de arandelas

Reparacion con arandelas

Utiliza correctamente el puente de traccion

Utiliza correctamente el martillo de inercia

Quita de forma correcta las arandelas sin agujeros

Repasa los puntos con escofina

Lija con P80y P180

EPI's Reparacion de paneles sin
W | acceso

Se ha utilizado proteccién ocular

Se ha utilizado guantes de cuero

5.4.2 Calificacion del H médulo Il

Reparacion de paneles sin acceso

H MODULO Iil: CALIFICACION Reparacion de paneles sin acceso

Criterios de evaluacion Calificacion Puntos
Preparacion de la pieza Prepara adecuadamente la zona 1
Elimina correctamente la pintura 1
U Hace una prueba con arandelas para calibrar la 1
magquina
Planifica correctamente la distribucion de )
arandelas
Reparacion con arandelas Utiliza correctamente el puente de traccion 2
Utiliza correctamente el martillo de inercia 2
Vv Quita de forma correcta las arandelas sin 0,5
agujeros
Repasa los puntos con escofina 0,25
Lija con P80y P180 0,25
EPI’s Reparacion de paneles sin Se ha utilizado proteccion ocular 1
W | acceso
Se ha utilizado guantes de cuero 1
TOTAL 12

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.
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6 Moddulo IV

6.1 Instrucciones de trabajo del | mdédulo IV Reparacion de lunas laminadas

MODULO IV: INSTRUCCIONES DE TRABAJO Reparacion de lunas laminadas

Descripcion: . o
P Reparar una luna que ha sufrido un pequeiio desperfecto.
Duracion: 1 horas
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6.1.1 Criterios de evaluacion relacionados con el | médulo IV Reparaciéon de lunas

laminadas

Preparacion de la luna

Se ha limpiado correctamente el punto de impacto.

Se ha colocado el espejo.

Se ha elegido correctamente la resina de reparacién.

Se ha montado correctamente el inyector a porta-inyector.
Se ha montado correctamente el inyector a luna.

Reparacion de pequeiios
defectos.

Se ha realizado un correcto ciclo de presion.

Se ha aportado calor al daio y resina.

Se ha repetido varias veces los ciclos.

Se ha realizado un correcto llenado del dafio.

Se hecho un adecuado desmontaje del inyector.

Se ha protegido el inyector de los rayos UV.

Se ha hecho una correcta eleccion de resina de acabado.
Se ha aplicado correctamente la resina de acabado.

Se ha mecanizado y pulido adecuadamente la reparacion.

EPI'S Reparacion de lunas

Se ha utilizado proteccién UV.
Se han utilizado gafas protectoras.
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6.1.2 Calificacion del | médulo IV Reparacion de lunas laminadas
I MODULO IV: CALIFICACION Reparacién de lunas laminadas
Criterios de evaluacion Calificacion Puntos
Preparacion de la luna Se ha limpiado correctamente el punto de impacto. 025
Se ha colocado el espejo. 0,25
Se ha elegido correctamente la resina de reparacién. 05
X -
Se ha montado correctamente el inyector a porta-
inyector. 1
Se ha montado correctamente el inyector a luna. 1
Reparacion de pequeios Se ha realizado un correcto ciclo de presidn. 05
defectos. ’
Se ha aportado calor al dafio y resina. 05
Se ha repetido varias veces los ciclos. 05
Se ha realizado un correcto llenado del daio. 05
Se hecho un adecuado desmontaje del inyector. 075
Y - -
Se ha protegido el inyector de los rayos UV. 095
Se ha hecho una correcta eleccién de resina de
acabado. 1
Se ha aplicado correctamente la resina de acabado. 1
Se ha mecanizado y pulido adecuadamente la
reparacion. 0,5
EPI’S Reparacion de lunas Se ha utilizado proteccién UV. 1
yA -
Se han utilizado gafas protectoras. 1
TOTAL 10

NOTA: Siempre habrd un miembro del jurado calificando los items.
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