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1. Introduccion
Este documento establece el plan de pruebas para la Modalidad de competicidn 13: “Reparacién
de carroceria” incluida en la competiciéon Spainskills 2017. El presente Plan de Pruebas esta
definido acuerdo con las especificaciones contenidas en el documento Descripcion Técnica
Modalidad de competicién 13: “Reparacion de carroceria”.

2. Plan de Pruebas

2.1. Definicidn de las pruebas
El concursante tendra que realizar los médulos de diagndstico, sustitucion y reparacion,

descritos en la documentacion adjunta a este Plan de Pruebas, utilizando de manera segura
los recursos suministrados y las herramientas y materiales permitidos.

El proyecto propuesto se realiza de manera individual y estd compuesto por tres mddulos
evaluables independientemente y secuenciados de acuerdo al programa establecido.

2.2. Programa de la competicion
Las pruebas se desarrollan a lo largo de tres dias en jornadas de ocho horas de duracién, de

acuerdo con el siguiente programa:

Médulo: Descripcién del trabajo a realizar Dial | Dia2 | Dia3 | h/méd.

Modulo I: Diagndstico estructural

Ver Punto 7.- Anexo 1 -

Modulo 1I: Sustitucidn parcial de estribo

Médulo 11l a: Reparacién con acceso Planificacion distribucion pruebas
Modulo 11l b: Reparacién sin acceso 2 1
TOTAL REPARACION DE CARROCERIA
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2.3. Esquema de calificacion
Para la evaluacion de cada uno de los mddulos se aplicaran los criterios de calificacion

especificados de acuerdo con el siguiente esquema.

Criterios de evaluaciéon I " Moﬁrlos Total
A | Preparacién 5 5
B | Colocacion 10 10
C | Planteamiento del estiraje 10 10
D | Marcado y corte 5 5
E | Regulacién 10 10
F | Colocacién y ajuste 15 15
G | Unionesy acabado 20 20
H | Utilizacidn de tas y martillo 10 10
| | Recogido por calor 3 3
J | Utilizaciéon del martillo de inercia 9 9
K | Recogido por calor 3 3

TOTAL 25 50 25 100

3. Modulo I: Diagnostico estructural

3.1. Instrucciones de trabajo del modulo I: Diagnéstico estructural

MODULO I: Diagnéstico estructural INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Descripcion: El competidor debera interpretar la ficha de bancada que se va a utilizar e

identificar los juegos de Utiles que se van a emplear en la prueba. Sobre la
ficha de bancada que se le proporcione, deberd marcar los 4 puntos sobre
los que esta anclada la carroceria, definiendo los utiles empleados.

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

El competidor debera colocar los utiles correspondientes a los seis puntos
indicados en la ficha y determinar la desviacién que presenta cada uno de
ellos.

En la hoja de trabajo, deberd indicar el sentido de las desviaciones de
cada punto en las tres dimensiones (X, Y, Z).

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

Una vez determinada la deformacion de la carroceria, debera colocar la
torre de tiro, en la posicidén de estiraje que considere correcta para
corregir la deformacion, sin llegar a realizar el estiraje.
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Alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacion.

El concursante debera realizar la explicacién del planteamiento del
estiraje al jurado.

Finalmente deberd desmontar los Utiles, torre de tiro, etc... y colocarlo tal
y como estaba al inicio de la prueba.

Duracion:
1,5 horas

Informacién adjunta: - Documentacion técnica de VOLVO V40

- Ficha de bancada CELETTE

- Hoja de trabajo

Observaciones: o . . i
Para la realizacion de esta prueba se dispondra de un Unico puesto, por lo

que los competidores deberan pasar por ella, segun la planificacion
establecida. (Anexo 1)

3.2. Criterios de evaluacion relacionados con el mddulo I: Diagndstico
estructural

A. Preparacion: Se ha identificado la ficha de bancada que se va a utilizar, que corresponde
a la carroceria anclada sobre la bancada, se han definido los utiles instalados y marcado
sobre la ficha.

B. Colocacidn: Se han identificado correctamente los puntos, de la carroceria, con posible
deformacién, se ha interpretado la ficha de bancada y se han colocado los utiles necesarios
para su medicién, se ha reflejado, sobre la ficha, la desviacidn de los mismos.

C. Planteamiento del estiraje: Se ha colocado y anclado correctamente la torre de tiro, se
ha presentado la direccién de tiro correcta, se han utilizado los Utiles de amarre correctos y
se ha realizado la explicacion verbal del planteamiento de estiraje.

A UNION EU_ROPEA PLAN_DE_PRUEBAS_sPAINskiLL_2017_13_Reraracion_DE_CARROCERIA Pdgina 4 de 15
Y F Fondo Social Europeo REPARACION DE CARROCERIA

*ak El FSE invierte en tu futuro




MINISTERIO

DE EDUCACION, CULTURA \
Y DEPORTE Spainskills
3.3. Calificacion del médulo I: Diagndstico estructural
MODULO I: Diagnéstico estructural CALIFICACION
Criterios de evaluacion Calificacion Puntos

- Sevalorard si se ha seleccionado e interpretado
correctamente la ficha de la bancada.

A | Preparacion - Laidentificacion de los puntos sobre los que estd anclada 5
la carroceria

- El marcado sobre la ficha.

- Sevalorard la correcta identificacién de los puntos con
posible deformacién.

- Lacolocacidn de los utiles correspondientes a cada punto a
analizar.

- Laelaboracion del informe con las desviaciones sufridas
por la carroceria.

B | Colocacion 10

- Sevalorarad la colocacién y anclado de la torre de tiro y la
Planteamiento del direccion de estiraje.
C .. - La utilizacion de los atiles de amarre correctos. 10
estiraje ., . .

- La explicacidn verbal que realice el competidor del
planteamiento de estiraje.

TOTAL 25

NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ira valorando la
evolucién de la misma, segun los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reunirdn los
miembros del jurado, para la valoracion final de la prueba.
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4. Mddulo IlI: Sustitucion parcial de estribo

4.1. Instrucciones de trabajo del mdédulo Il: Sustitucion parcial de estribo

MODULO II: Sustitucién parcial de estribo INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Descripcion: . . . o ., .
P El competidor debera realizar la sustitucién por seccién parcial de un

estribo sobre una maqueta empleando las siguientes técnicas:

-Unién por solape y soldadura MAG con corddn discontinuo.

-Unién a tope y soldadura MAG con corddn continuo.

-Unidn con pieza de soporte y adhesivo estructural.

-Unidn del resto de las pestafias mediante soldadura por puntos de
resistencia.

Se le entregaran las piezas correspondientes, identificadas con su nombre
y nimero de concursante, asi como una documentacién con el proceso
detallado de las operaciones a realizar en la prueba.

Se le proporcionara una pieza de estribo sobre el que tendrd que
identificar las zonas determinadas para el corte y las zonas de refuerzo
segun plantilla.

Realizar el trazado del corte, teniendo en cuenta los tipos de unién.
Realizar los cortes sobre la pieza segun las especificaciones.

Realizar los cortes y la preparacion de las pestafas para los diferentes
tipos de unioén.

El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

Alto
Efectuar el ajuste de parametros del equipo de soldadura MAG segun las
piezas que se van a unir y los materiales de aportacion.
Una vez regulado el equipo, deberd efectuar cordones de soldadura sobre
probetas.

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

Colocar las piezas nuevas respetando las holguras, reglajes y simetrias de
las especificaciones.

Verificar que los elementos a ensamblar cumplen las especificaciones
dimensionales y de forma.

Realizar la unién a solape mediante soldadura MAG con corddn
discontinuo.
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Realizar la unién a tope mediante soldadura MAG con corddn continuo.

Realizar la unién de las pestafias mediante soldadura por puntos de
resistencia.

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.
Esmerilar los cordones de soldadura.

Preparar las piezas de soporte.

Soldar los pernos de fijacién.

Decapar y preparar las pestafas.

Colocar y ajustar la pieza.

Aplicar el adhesivo estructural.

Colocar las tuercas de fijacién.

Realizar la unidn de las pestafias mediante soldadura por puntos de
resistencia.

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.
Finalmente debera recoger la herramienta y limpiar la zona de trabajo

El jurado se quedara con la maqueta para la evaluacién final.

Duracion:
4 horas

Informacion adjunta: L
- Documentacién con el proceso

Observaciones: Para la realizacion de esta prueba se dispondran 3 puestos de trabajo, por

lo que los competidores deberan pasar por el puesto que se les asigne
segun la planificacidn establecida. (Anexo 1)
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4.2. Criterios de evaluacion relacionados con el modulo IlI: Sustitucion parcial de
estribo

D. Marcado y corte: Se han identificado las zonas determinadas para el corte y las zonas de
refuerzo segun la plantilla. Se ha realizado el trazado del corte, teniendo en cuenta los tipos
de unidn. Se han realizado los cortes y |la preparacién de las pestafias de las diferentes
uniones.

E. Regulacidn del equipo: Se ha efectuado el ajuste de pardmetros de los equipos de
soldadura segun las piezas que se van a unir y los materiales de aportacién. Se ha realizado
la prueba de soldadura sobre probetas.

F. colocacidn y ajuste: Se han colocado las piezas nuevas respetando las holguras, reglajes y
simetrias de las especificaciones. Se ha verificado que los elementos ensamblados cumplen
las especificaciones dimensionales y de forma.

G. Uniones y acabado: Se han soldado piezas con soldadura con puntos. Se han soldado
piezas con soldadura MAG siguiendo especificaciones técnicas. Se han perfilado las zonas
de unién. Se ha realizado la unién mediante adhesivo estructural.

4.3. Calificacion del mdédulo II: Sustitucion parcial de estribo

MODULO II: Sustitucién parcial de estribo CALIFICACION

Criterios de evaluacion Calificacion Puntos

- Sevalorard el marcado correcto de los cortes segun
D | Marcado y corte especificaciones y la realizacion de los mismos 5

- Los cortes y la preparacion de las pestainas sobre la pieza

- Sevalorardn la correcta regulacion del equipo y el arco

Regulacién del estable 10

equipo
- Los cordones realizados sobre las probetas de chapa

- Sevalorard la colocacidn de las piezas y el ajuste de las
F | Colocacidn y ajuste mismas, respetando las holguras establecidas para cada 15
tipo de unién.

- Sevalorard el aspecto de cada unién, antes y después de
G | Uniones y acabado realizar el esmerilado del cordén de soldadura, asi como el 20
proceso de pegado con adhesivo estructural

TOTAL 50
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NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ird valorando la
evolucién de la misma, segun los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reuniran los
miembros del jurado, para la valoracion final de la prueba.
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5. Modulo Ill a: Reparacion con acceso

5.1. Instrucciones de trabajo del modulo Il a: Reparacién con acceso

MODULO Il a: Reparacion con acceso INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Descripcion: . . . . o . .
P El competidor debera realizar la reparacion de un dafio de intensidad

media, en un panel de chapa de acero que presenta acceso por su
interior.

La reparacion de este dafio debera realizarla mediante el batido de la
chapa con la ayuda del tas y el martillo o lima de repaso.

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

En caso de que se produzca estiramiento de la chapa, el competidor
debera realizar el tratamiento térmico para recogerlo con ayuda de un
equipo multifuncién.

El acabado de la reparacion se realizara con lijadora excéntrico rotativa
con disco de lija P80.

Alto . ra 3 . e

El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

Finalmente deberd recoger la herramienta y limpiar la zona de trabajo

El jurado se quedara con la pieza para la evaluacidn final.

Duracion:
1 hora

Informacion adjunta:

Observaciones: o . . -
Para la realizacidén de esta prueba se dispondrd de un Unico puesto, por lo

que los competidores deberan pasar por ella, segun la planificacion
establecida. (Anexo 1)

A cada competidor se le asignard una pieza identificada con su nombre y
numero de competidor con los dos dafios para reparar con y sin acceso.
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5.2. Criterios de evaluacién relacionados con el mddulo Ill a: Reparaciéon con
acceso

H. Utilizacion del tas y martillo: Se ha reparado la deformaciéon mediante técnicas de
batido de chapa. Se ha verificado que el elemento ha recobrado las formas y dimensiones
originales.

I. Recogido por calor: Se ha recogido el estiramiento del material mediante la aplicacion de
tratamiento térmico. Se ha verificado que el elemento ha recobrado las formas y
dimensiones originales.

5.3. Calificacion del médulo Il a: Reparacion con acceso

MODULO Il a: Reparacion con acceso CALIFICACION

Criterios de evaluaciéon Calificacion Puntos
- Sevalorarad si el competidor emplea correctamente la
Utilizacién del tas y técnica de batido de chapa con tas y martillo y el acabado
H martillo final de la reparacion. 10
- Eluso de lalima de repaso de chapa.
. - Se valorara la realizacién del tratamiento térmico para
| | Recogido por calor L 3
recoger el estiramiento de la chapa.
TOTAL 13

NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ira valorando la
evolucién de la misma, segun los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reunirdn los
miembros del jurado, para la valoracion final de la prueba.

A UNION EU_ROPEA PLAN_DE_PRUEBAS_sPAINskiLL_2017_13_Reraracion_DE_CARROCERIA Pdgina 11 de 15
Y F Fondo Social Europeo REPARACION DE CARROCERIA

*ak El FSE invierte en tu futuro




MIMISTERIO
DE EDUCACION, CULTURA
Y DEPORTE

s

lls

Spainsk

6. Modulo 1l b: Reparacion sin acceso

6.1. Instrucciones de trabajo del modulo Il b: Reparacion sin acceso

MODULO 11l b: Reparacién sin acceso INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Descripcion: . . . . o . .
P El competidor debera realizar la reparacion de un dafio de intensidad

media, en un panel de chapa de acero que no presenta acceso por su
interior.

La reparacion de este dafio debera realizarla mediante el martillo de
inercia.

Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

En caso de que se produzca estiramiento de la chapa, el competidor
debera realizar el tratamiento térmico para recogerlo con ayuda de un
equipo multifuncién.

El acabado de la reparacion se realizara con lijadora excéntrico rotativa
con disco de lija P80.

Alto . ra 3 . e

El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.

Finalmente deberd recoger la herramienta y limpiar la zona de trabajo

El jurado se quedara con la pieza para la evaluacidn final.

Duracion:
1 hora

Informacion adjunta:

Observaciones: o . . -
Para la realizacidén de esta prueba se dispondrd de un Unico puesto, por lo

que los competidores deberan pasar por ella, segun la planificacion
establecida. (Anexo 1)

A cada competidor se le asignard una pieza identificada con su nombre y
numero de competidor con los dos dafios para reparar con y sin acceso.
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6.2. Criterios de evaluacion relacionados con el mddulo Ill b: Reparacion sin
acceso

J. Utilizacién del martillo de inercia: Se ha reparado la deformacién mediante martillo de
inercia. Se ha verificado que el elemento ha recobrado las formas y dimensiones originales.
K. Recogido por calor: Se ha recogido el estiramiento del material mediante la aplicacion de
tratamiento térmico. Se ha verificado que el elemento ha recobrado las formas y
dimensiones originales.

6.3. Calificacion del mdédulo Il b: Reparacion sin acceso

MODULO Il b: Reparacién sin acceso CALIFICACION

Criterios de evaluacion Calificacion Puntos

e e, - Se valorara si el competidor emplea correctamente la
Utilizacién del _ . . . . .
J . . . técnica de reparacion mediante martillo de inercia y el 9
martillo de inercia ) -
acabado final de la reparacion.

- Sevalorara la realizacidn del tratamiento térmico para

K | Recogido por calor L
gidop recoger el estiramiento de la chapa.

TOTAL 12

NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ira valorando la
evolucién de la misma, segun los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reuniran los
miembros del jurado, para la valoracion final de la prueba.
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